
第 1 页 / 共 2 页

河南珠宝首饰制作手作

生成日期: 2025-10-28

镶嵌一件珠宝一个重要的环节是种蜡树。种蜡树各种首饰上面不单单的只是一个指环，或者一一条线，上面也
会缠绕着各种各样的装饰品，例如一些人物，一些标志，或者是一些形状之类的等。这些就需要在本身的已经
做好的蜡模上进行加工，也就是点缀和装饰的形状是后期加到蜡模上的。然后就是执模，就是把一些初期定制
的款式线条，坑线雕刻打磨出来，之后就是镶嵌钻石了，钻石种类繁多，大小也有不同。钻石镶嵌好后就是进
行抛光了，用一些抛光设备或者台式及其，或者手持进行处理。

就是电镀，有的会直接做成成品跳过这个步骤，有的会银镀金，有的是铜镀金，还有的就是铁镀银，镀层的厚
度非常薄，只有头发丝那么厚，这样看起来也会增加质感和亮度，做出来后会闪耀夺目。希望一些喜欢珠宝首
饰或者文玩玉石的朋友了解到镶嵌其实也不是那么容易，每一步都是有着它自己的工艺和工序要求，做错一步，
呈现出来的效果就一定是丑的，镶嵌师傅也不会允许这种事情发生。每个人都可以设计一份自己的珠宝首饰，
不可复制的首饰。中和盛世珠宝培训学校、多年珠宝首饰制作经验、丰富教学经验、全流程多工艺教学内容，
为您低成本启动珠宝创业助力。
爪镶法的比较大优点就是能够很大程度地突出宝石。河南珠宝首饰制作手作

  河南浚县辛村M24号西周墓出土的包金铜兽头一大一小，形制相同，大者长、宽，小者长、宽，铜兽头
刻镂精细。 鸱枭形金饰片西周甘肃省礼县秦国墓葬出土。以金箔剪裁而成，通身饰变形窃曲纹为翎毛，窃曲
纹的余白中为形状各异的镂孔，使得鸱枭形象异常富丽。金箔装饰的器物有铜器、玉石器、漆器、木器及衣帽
等。或器物受腐蚀，已大部分脱落而散见于各处。经测定：其含金量在87—92％之间。中间部位与边缘厚薄不
一，一般中间厚边缘薄，每平方厘米重量在20—30毫克之间。厚与薄者之间几乎相差10倍，但制作比较精细，
特别是金箔表面很少见到因捶制不当而产生的破裂、空洞等现象。中和盛世珠宝培训学校、多年珠宝首饰制作
经验、丰富教学经验、全流程多工艺教学内容，为您低成本启动珠宝创业助力。河南珠宝首饰制作手作红蓝宝
石、尖晶石以及石榴石等宝石较易保护，它们硬度高、韧性也比较高，性质稳定，可以长期佩戴。

压模开模工艺课程 压模开模是工厂批量生产中非常重要的制作过程。用橡胶片把首饰样版夹在其中，将生胶片
塞入一个预热的铝框中，并使被压制的样版填满碎胶片，利用热压机在橡胶中压制后，用手术刀按一定技术规
则将胶片割开，取出首饰样版就制成了胶模。压模开模工艺的课程内容主要包括：包胶；压胶的时间定位与力
度把握；开胶的方法；处理抽胶排气与抽底方法。压胶膜的常见问题处理，以及各种首饰样板的开模关键点及
要点。

中和盛世珠宝培训学校、多年珠宝首饰制作经验、丰富教学经验、全流程多工艺教学内容，为您低成本启动珠
宝创业助力。

手工錾刻有时候能达到出神入化的艺术功效。主要技法包括以下几种：①勾：即在素胎上用各种弯度
的“勾錾”，勾画出基本图表，一般纹样的线条弯度就是勾錾的弧度。勾活一般在素胎的正面操作。②落：把
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基本纹样中不需要隆起的地方用沙地錾压下去，图案出现基本曾出。落活也是在素胎的正面操作。③串：根基
纹样中凸度缺少的地方，用面积尺寸不同的圆头点錾，从素胎的背面冲一下，以达到要求的高度。串活是在素
胎的背面操作。④台：按产品要求选用相同的“楦”，把料片铺在“楦”上，用不同的锤子把片材敲击
成“楦”形，也即胎型。⑤压；即“冲压”。⑥采：用方的、圆的、尺寸面积不同的采錾，把纹样表面处置平
坦光滑。⑦丝：用组丝錾把纹样的线条处置明晰，使图案锦上添花。⑧戕：錾刻工艺运用戕的方式表现明与暗，
对比强烈，艺术力强。爪镶是首饰镶嵌制作中较为常用且较易操作的一种方法。

有些宝石是很珍贵的，“稀”，即产量少。物以稀为贵，世上极为稀少的祖母绿宝石，上等质量者每克拉（0.2
克）价值上万美元，而某些颇美丽又可耐“久”的宝石（如紫晶），由于产量较多，开采较容易，其价格一直
较低。某些常见的岩石，经琢磨后也具美观耐久的特点，但却不能成为宝石大家庭中的一员，其原因就是物易
得必贱。

中和盛世珠宝培训学校、多年珠宝首饰制作经验、丰富教学经验、全流程多工艺教学内容，为您低成本启动珠
宝创业助力。
传统手工加工工艺主要有花丝工艺，机器加工工艺包括失蜡浇铸工艺、冲压工艺、机链工艺等。河南珠宝首饰
制作手作

贵金属加工工艺又可分为传统手工加工工艺、机器加工工艺及表面处理工艺。河南珠宝首饰制作手作

蜡树浇铸的流程是：

1.将每个蜡环单独手工焊接到一根蜡棒上，较终得到一棵形状酷似大树的蜡树，准备进行浇铸.2.种蜡树前先对
橡胶底盘进行称重，种完蜡树再一次称重，两次称重的结果相减可以得出蜡树的重量，将蜡树的重量根据金或
银的密度比例进行换算，得出进行浇铸的金属量.3.将种好的蜡树连底盘一起套上不锈钢筒，并将相应重量的石
膏浆沿钢筒内壁缓缓注入，没过蜡树，抽真空后自然防止6-12小时，使石膏凝固.4.将石膏模进行烘焙，作用是
脱蜡，干燥和浇铸保温.5.将已经熔化配好的金水，从水口注入.6.使用真空感应离心浇铸机浇铸.

中和盛世珠宝培训学校、多年珠宝首饰制作经验、丰富教学经验、全流程多工艺教学内容，为您低成本启动珠
宝创业助力。
河南珠宝首饰制作手作

中和盛世（深圳）教育科技有限责任公司主营品牌有中和盛世，发展规模团队不断壮大，该公司服务型的
公司。是一家私营有限责任公司企业，随着市场的发展和生产的需求，与多家企业合作研究，在原有产品的基
础上经过不断改进，追求新型，在强化内部管理，完善结构调整的同时，良好的质量、合理的价格、完善的服
务，在业界受到宽泛好评。公司拥有专业的技术团队，具有珠宝首饰培训，金工加工，银饰DIY，金工手作等多
项业务。中和盛世珠宝教育以创造***产品及服务的理念，打造高指标的服务，引导行业的发展。


